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Perguntas da disciplina “Processo de Fabricacdo I1”

Perguntas para Teste 1

Perguntas para Teste 2
O que é o processo de corte (usinagem), quais sao suas vantagens e desvantagens?

Que movimentos sdo necessarios para realizar o processo de corte (usinagem), como eles
se classificam, de que tipo sdo, que destino, unidades e nivel tém?

O que é o esquema de tratamento, 0 que se apresenta num esquema de tratamento e em
que posicdo? Dar um exemplo do esquema de torneamento / fresagem / brocagem duma
superficie dada.

Que superficies destacam na peca a trabalhar e 0 que representam estas superficies? Dar
sua determinacgao.

Que tipos de superficies se destacam pela forma, disposicdo e como elas se formam
através das geratrizes e directrizes? Apresentar o esquema de formacdo duma superficie
dada através das geratrizes e directrizes.

Quais sdo os métodos de formacdo das superficies por usinagem, como se criam, 0 que
representam as geratrizes e directrizes num método dado? Dar um exemplo de formacéo
duma superficie dada segundo um método de formacéo dado.

Que parametros representam o regime se corte, como se designa, 0 que representa, como
se determina, que unidade tem um parametro dado do regime de corte?

Que partes, superficies, arestas, elementos se destacam num ferro cortante, o que
representa uma parte, superficie, aresta, elemento dado do ferro cortante? Apresentar o
esquema do ferro cortante com indicacdo das suas partes, superficies, arestas, elementos.

Que planos destacam para descrever os angulos, a geometria da parte cortante dum ferro
cortante, 0 que representa um plano dado? Apresentar o esquema dum ferro cortante com
indicacdo dos planos que se usam para descrever a geometria da parte cortante do ferro
cortante.

Que angulos destacam na parte cortante dum ferro cortante / como se chama, entre que
superficies, linhas determina-se um angulo dado?

Apresentar a classificacdo dos ferros cortantes / 0 esquema da parte cortante dum ferro
cortante dado com indicacao das superficies, arestas, dos angulos da parte cortante.

Que fendmenos fisicos acompanham o processo de corte?

Apresentar o esquema de formacdo da apara com indicacdo das zonas de deformacao
elastica, plastica, de cisalhamento, de formacdo da apara, dos planos, angulos de
cisalhamento e de alongamento dos grdos da apara. Que valor tém os angulos de
cisalhamento e de alongamento dos grdos da apara?

Que tipos de apara podem ser formados? Apresentar o esbo¢o, descrever a imagem e as
condigdes de formacdo duma apara dada.

O que é o encolhimento, como se determina o coeficiente de encolhimento, quando e que
valor pode ter o coeficiente de encolhimento?

Quais sdo as parcelas da forca de corte, como se determina o trabalho de corte?
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Apresentar o esquema de decomposicao da forca de corte, formulas de determinacdo dos
componentes e resultante da forca de corte.

O que € a excrescéncia, quando ela aparece, como varia durante corte, quando nao
aparece?

Quais sdo 0s pontos positivos e negativos, os métodos de diminuicdo da excrescéncia?

O que € e por que aparece a consolidacdo da superficie trabalhada, de que depende o nivel
de consolidacéo, qual é a condigdo de formacéo da apara?

Quais sdo as zonas que destacam na seccdo transversal da superficie trabalhada, que
espessura, propriedades tém material nestas zonas?

Quais sdo 0s pontos positivos e negativos, os métodos de diminuicdo da consolidacédo?

Quais sdo as fontes e onde se elimina o calor que se emite durante corte, 0 que representa
a equacdo do balanco térmico, como se determina a quantidade do calor total e que se
acumula num elemento dado do sistema tecnol6gico?

Apresentar o diagrama de variacdo e distribuicdo do calor entre os elementos do sistema
tecnoldgico em funcédo da velocidade de corte no torneamento.

Quais sdo 0s pontos positivos e negativos, os métodos de diminuicdo do calor?
Quais sdo os tipos, as zonas, condi¢bes do desgaste das ferramentas?

Apresentar os diagramas da dependéncia do desgaste da ferramenta em funcdo do tempo
de corte e da duracdo da ferramenta em funcdo da velocidade de corte.

Quais sdo os critérios de determinacdo do desgaste critico (maximo admissivel)?
Quais sdo 0s pontos positivos e negativos, 0s méetodos de diminuicdo do desgaste?
Quais sdo os liquidos lubrificantes e refrigerantes que se usam durante corte?

Quais séo os metodos de fornecimento dos liquidos lubrificantes e refrigerantes para zona
de corte?

Que tipos e por que razbGes aparecem vibrages durante corte, de que depende a
intensidade das oscilagbes, quais sdo 0s pontos positivos e negativos, os métodos de
diminuig&o das vibragdes?

De que depende e como varia a geometria real da parte cortante da ferramenta?
Que tipos dos materiais se usam para fabricar a parte cortante das ferramentas?

Indicar as designaces dos materiais para ferramentas dum tipo dado / mais usados para
fabricacéo da parte cortante duma ferramenta dada.

Indicar as propriedades dos materiais para ferramentas dum tipo dado e campo do seu uso.
Apresentar os métodos de aumento das propriedades de corte das ferramentas de aco.

Apresentar 0s grupos das maquinas-ferramentas / os tipos das maquinas-ferramentas do
grupo indicado / a classificacdo pela precisdo / pelo grau de especializacdo /
automatizacao.

Apresentar os simbolos condicionais dos elementos de accionamento das méaquinas-
ferramentas dos tipos indicados.

Apresentar a equacao do balango cinematico do movimento principal / de avango segundo
ao esquema cinematico dado.
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Perguntas para Teste 3

Descrever o destino geral, as ferramentas e as maéaquinas-ferramentas a usar, 0s
movimentos e as possibilidades de torneamento / fresagem / furamento / aplainamento /
brocheamento / limagem / rectificacdo / polimento / brunidura / superacabamento /
tratamento das roscas / dos dentes das engrenagens.

Apresentar 0 esquema duma maquina-ferramenta dum tipo dado com indicagdo das suas
partes principais, descrever seu destino, campo de uso, possibilidades de tratamento /
indicar os sitios da instalacdo da peca a trabalhar e das ferramentas, seus movimentos
possiveis.

Apresentar os esquemas dos dispositivos de aperto da peca a trabalhar / de aumento da sua
rigidez / dos porta-ferramentas / medidores que se usam numa maquina-ferramenta
indicada / dispositivos que alargam suas possibilidades.

Apresentar as construgfes de brocas / alargadores / mandris / escareadores / machos /
caconetes / fresas com furo central / de cabo / brochas / ferramentas para trabalhar roscas /
dentes / rebolos com indicacdo do seu destino, possibilidades, materiais, planos secantes e
geometria da parte cortante.

Apresentar os esquemas possiveis e completos de tratamento dado duma superficie dada
(cilindro externo, furo cilindrico, plano, cone, chanfro, ranhura circular ou rectilinea,
rosca, dentes, superficie perfilada de revolucdo ou raiada, externa ou interna, etc.) numa
maquina-ferramenta dum tipo dado.

Escolher a sequéncia de tratamento duma superficie com precisdo e rugosidade dadas /
escolher a maquina-ferramenta, dispositivo de aperto da peca, porta-ferramenta, medidor,
a ferramenta e seus parametros (dimens6es principais, material, &ngulos da parte cortante)
/ determinar a profundidade de corte e o avanco / a velocidade de corte e frequéncia de
rotacdo / a forca e a poténcia de corte / os coeficiente de uso da ferramenta / da maquina /
tempo basico de tratamento indicado duma superficie duma peca dum material dado.

Verificar a possibilidade de corte duma superficie duma peca dum material dado com
regime dado pela poténcia da maquina / resisténcia do sistema tecnoldgico, fazer
conclusdes, correccdes das condi¢bes de tratamento (se for necessario).
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