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COMPLEMENTOS DA TECNOLOGIA MECANICA

Perguntas para testes e exames
Teste 1
Indicar as etapas de preparacdo tecnoldgica de fabricagdo dum produto.

Indicar o objectivo e as questdes que ha de abordar na analise construtiva dum produto
(sem pormenores).

Descrever o destino e condi¢6es de funcionamento dum produto dado.
Descrever em pormenores a metodologia da escolha do material dum produto.
Escolher o material dum produto dado e apresentar argumentacdo da escolha.

Indicar as questBes que ha de abordar na analise construtiva duma superficie (sem
pormenores).

Descrever o destino que podem ter as superficies diversas, indicar as dimensfes das
superficies principais (planas, cilindricas, cinicas, chanfros, ranhuras circulares e
rectilineas, roscas, superficies dentadas, externos e internos, coaxiais e nao).

Explicar em pormenores a necessidade (para que) e a metodologia de normalizacéo /
unificacdo das superficies / da escolha da precisdo duma dimens&o / forma / disposicao
duma superficie /da escolha do desvio fundamental duma dimensdo / da rugosidade duma
superficie (como se faz).

Realizar a analise construtiva duma superficie dada com indicacdo do seu nome, do seu
destino, das suas dimensdes, da sua normalizagéo, escolher a preciséo das dimensoes, o
desvio fundamental, a precisdo da forma, da disposicao da superficie, sua rugosidade, com
apresentacdo da argumentacdo da escolha dos pardmetros da superficie acima
mencionados.

Apresentar o esboco duma peca dada com indicacdo de todos os parametros necessarios
para sua fabricacdo obtidos durante sua analise construtiva mas sem argumentacao (vistas,
cortes, dimensdes, precisdo, rugosidade, material, etc.).

Indicar o objectivo e as questfes que ha de abordar na andlise tecnoldgica dum produto
(sem pormenores).

Explicar em pormenores a necessidade (para que) e a metodologia da analise da
complexidade dum produto / da existéncia das bases tecnoldgicas / da rigidez dum
produto / da complexidade de trajectoria das ferramentas / da possibilidade de tratamento
simultaneo dalgumas superficies e pecas (como se faz).

Realizar a andlise da complexidade dum produto dado / da existéncia das bases
tecnoldgicas / da rigidez dum produto / da complexidade de trajectéria das ferramentas /
da possibilidade de tratamento simultdneo dalgumas superficies e pecas.

Explicar a necessidade (para que se determina) e apresentar as formulas de célculo dos
coeficientes de tecnologibilidade (Ky, Ky, Kspu, Kp, Kr, Kum).

Calcular os coeficientes de tecnologibilidade indicados (K, / Ky / Kspy / Kp / K¢ / Kym) dum
produto dado e fazer as conclus@es correspondentes.

Descrever a esséncia (0 que €) e as caracteristicas duma producdo unitaria / em série
pequena / média / grande / em massa / dum metodo de trabalho em / sem cadeia.
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Explicar em pormenores a necessidade (para que se determina) e a metodologia da escolha
do tipo de producéo / do método de trabalho (como se faz).

Escolher o tipo de producéo e o0 método de trabalho dum produto em quantidade indicada
e tomar as decisGes prévios sobre o nivel de mecanizacéo, automatizagéo e especializacdo
do equipamento necessario para sua fabricacdo / sua disposicdo numa oficina e
organizacéo (fluxo) de producao.

Descrever em pormenores a metodologia da escolha da peca bruta (como se faz),
apresentar exemplos.

Escolher a peca bruta para trabalhar um produto dado numa quantidade indicada, com
apresentacdo do seu tipo, método de obtencdo e do esbogo.

Descrever a esséncia (0 que €) das bases construtivas, tecnoldgicas e de medicdo com
apresentacdo dos exemplos.

Descrever a esséncia (0 que €), a necessidade, as vantagens da regra de 6 graus de
liberdade (6 pontos) / do principio de coincidéncia das bases tecnoldgicas com das de
medicdo / de constancia das bases tecnolégicas.

Descrever em pormenores a metodologia da escolha das bases tecnoldgicas (como se faz)
com apresentacdo dos exemplos.

Descrever a esséncia (0 que €é) e apresentar as férmulas de calculo dos defeitos de
posicionamento / de aperto / de dispositivo com indicagdo dos exemplos.

Escolher e apresentar o esquema de instalacdo dum produto dado para trabalhar uma
superficie indicada, calcular os defeitos de posicionamento / de aperto / de dispositivo
para uma dimensdo indicada e fazer concluséo sobre 0 método possivel da obtencdo desta
dimensdo.

Descrever em pormenores a metodologia da escolha da sequéncia de tratamento duma
superficie (como se faz).

Escolher a sequéncia de tratamento duma superficie indicada duma peca dada com
indicacdo das variantes e argumentacao da escolha dos métodos de tratamento.

Descrever o que é uma fase, passagem, um passo, uma rota de tratamento dum produto.

Descrever em pormenores a metodologia da elaboracdo da rota de tratamento dum
produto (como se faz).

Elaborar uma rota de tratamento dum produto dado para tipo de producéo indicado com
apresentacdo de resultados de todas as etapas da elaboracdo mas sem argumentacao.

Descrever a esséncia (0 que €), a necessidade e as férmulas principais de célculo das
sobrespessuras.

Descrever a sequéncia e as regras / formulas de calculo dos defeitos no espaco / de
instalacdo / das sobrespessuras e cotas intermediarias.

Calcular as sobrespessuras / cotas intermediarias de tratamento duma superficie indicada
duma peca dada.

Elaborar o desenho da peca bruta segundo aos resultados de célculo das sobrespessuras,
cotas intermedidrias e outras recomendacdes para projeccao das pecas brutas.
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Teste 2

Descrever a sequéncia da elaboracdo das fases e a metodologia da escolha da maquina-
ferramenta / da ferramenta / dos dispositivos de aperto duma peca / duma ferramenta / dos
medidores e dispositivos de medigéo / da sequéncia de execugdo duma fase / dos regimes /
do tempo de tratamento (como se faz).

Elaborar uma fase indicada de tratamento duma peca dada com argumentacdo das
decisBes tomadas mas sem célculos dos regimes e do tempo de tratamento.

Calcular os parametros indicados do regime / tempo de tratamento (avango / velocidade
de corte, frequéncia de rotacdo da arvore principal e coeficiente de uso da ferramenta /
forca / poténcia de tratamento, coeficiente de uso da maquina / resisténcia do sistema
tecnoldgico / tempo principal / de fase, etc.) e fazer conclusdo apropriada.

Apresentar o esquema de tratamento indicado duma superficie e peca dada.

Descrever a esséncia (0 que €), apresentar os exemplos e as formulas de célculo dos
defeitos de tratamento por causa das deformacdes elasticas / térmicas do sistema
tecnoldgico / dos defeitos de fabricacdo e do desgaste da ferramenta / da maquina-
ferramenta / do ajustamento do equipamento / dos defeitos somatérios da dimenséo /
forma / disposicdo duma superficie.

Calcular os defeitos de tratamento por causa das deformacdes elasticas / térmicas do
sistema tecnoldgico / dos defeitos de fabricacdo e do desgaste da ferramenta / da maquina-
ferramenta / do ajustamento do equipamento / dos defeitos somatérios da dimensdo / da
forma / da disposicdo duma superficie indicada e fazer conclusGes correspondentes.

Descrever a esséncia (0 que €), a metodologia do método de probabilidade estatistica / de
mediam, apresentar as formulas de célculo dos defeitos de tratamento (como se faz).

Calcular os defeitos de tratamento dum pardametro indicado através dos resultados de
medicgéo apresentados, construir a curva de distribuicdo normal / de variagdo do valor dum
parametro, fazer conclusdes e tomar decisdes para aumentar precisao.

Apresentar a classificacdo dos dispositivos pelo destino / pelo tipo de maquina / pelo tipo
do mecanismo de aperto / pelo nivel de automatizacédo / de especializacéo.

Indicar os elementos principais dos dispositivos de aperto, apresentar as construcoes
principais de apoios / centros / dedos / buchas / morsas / dos elementos / mecanismos de
aperto / guias / elementos de orientacdo da ferramenta / das pecas dum dispositivo entre si
/ dos mecanismos de divisao / corpos.

Apresentar a sequéncia de projeccao dum dispositivo de aperto duma pega na maquina.
Descrever a metodologia de calculo dum mecanismo de aperto duma peca (como se faz).
Calcular o mecanismo de aperto indicado duma peca dada.

Apresentar o esboco dum dispositivo de aperto duma peca dada para trabalhar uma
superficie indicada.

Teste 3

Descrever a sequéncia e a metodologia da elaboragcdo do programa de tratamento numa
maquina CNC (como se faz).

Elaborar o programa de tratamento das superficies indicadas duma peca dada numa
maquina CNC.



51. Apresentar a rota padrdo de tratamento de veio / parafuso / bucha / engrenagem / flange /
suporte / alavanca / corpo para tipo de producéo indicado.

52. Apresentar o cartdo de rota duma peca dada e o cartdo de fase duma fase dada.



